附件1
福建师范大学旗山校区五期学生公寓组合家具项目
采购清单及技术参数
1、 采购清单
	序号
	名称
	规格（mm）
	数量
	单位

	1
	三人位公寓床
（挂梯、中梯）
	5950*1000*2150H
	912
	套

	2
	书桌组合柜
	1920*600*1700H
	2736
	套

	3
	椅子
	450*460*780
	2778
	张

	4
	单人床1
	2050*1200*900H
	13
	张

	5
	单人床2
	2250*1200*900H
	29
	张

	6
	床头柜
	500*400*500H
	42
	个

	7
	书桌
	1200*600*1800mm
	29
	个

	8
	衣柜1
	800*600*1800H
	29
	个

	9
	衣柜1
	1200*600*1800H
	12
	个

	10
	值班室办公桌
	1600*600*800H
	1
	张



2、 技术参数要求
序号1：三人位学生公寓床（一中梯一挂梯）， 规格：6280*1000*2150mm（外径正负偏离10mm） 
材质说明：
1、工艺要求：钢管均采用冷轧钢板经模压并采用高频焊接一次成型的中空封闭管材。钢制部分里外必需经除锈、除油、清洗、表调、酸洗、中和、清洗、磷化、保护膜等工艺处理，钢管需有漏水孔，漏水口出厂前需用胶枪封口处理。钢管需要折弯的位置需要用液压一次抽芯弯成型，不能出现折皱和凹槽。钢制部分焊接处采用二氧化碳保护焊接工艺，焊接处要求无脱焊、虚焊和焊空的现象。钢制部分表面均采用热固性粉末静电喷涂。
2、床外立柱≥80mm*55mm封闭管
①立柱采用优质冷轧钢经成型线轧压成型，截断面为封闭管，人体接触面为弧形，立面成型后尺寸为≥80mm*55mm，喷涂前厚度≥1.4mm，要求有≥2条的加强筋以保证立柱的抗折弯力，立柱上下胶塞要求采用内塞并且管头部分有外包围设计；
3、中立柱≥75mm*30mm封闭管
①中立柱采用优质冷轧钢经成型线轧压成型，截断面为封闭管，人体接触面为弧形，立面成型后尺寸≥为75mm*30mm，喷涂前厚度≥1.4mm，要求有≥1条的加强筋以保证立柱的抗折弯力，中立柱上下胶塞要求采用内塞并且管头部分有外包围设计；
②中立柱同时卡接连体的左右两边床架，连接中立柱的短横梁要求有左右两边床位的床板承托位，并左右均分，以免床板侧翻；
4、床横梁≥95mm*45mm封闭管
①立柱采用优质冷轧钢经成型线轧压成型，截断面为封闭管，人体接触面为弧形，正面有≥2条加强筋；立面成型后尺寸为≥95mm*45mm，喷涂前厚度≥1.4mm；横梁内侧承托床板沿边宽度≥10mm，用于承托床板，分担床板支撑架的承受力，整体承载力更均匀；
②横梁下沿到地面距离为≥1700mm；
5、床板支撑梁：
①床板支撑梁采用优质冷轧钢板经成型线轧压成型，双面有排列合理的加强筋，支撑梁底部人体易接触面为弧形；立面成型后截面尺寸为≥48mm*32mm，喷涂前厚度≥1.2mm；
②床板支撑梁与主横梁连接方式为从上往下四点卡槽式连接，把前、后横梁连成一体形成整体受力，为保证床架的使用安全性，床板支撑梁卡接到位后人为不易取出，且避免因长时间使用松懈脱落
③床支撑梁和长横梁卡接到位后与床支撑梁上平面与长横梁内侧承托处于同一水平面，支撑条顶面凹槽处内嵌软性环保塑料胶条，能有效的避免床板噪音。
6、床侧护栏：
①护栏的高度≥380mm（在学生放棕垫的情况下，还能保证护栏内高达到国标的300mm）
②护栏支架外管采用≥40*20*1.2mmD形管，内管采用≥20mm*20mm方管，厚度为≥1.2mm弯制，护栏底部加焊≥1.0mm厚冲孔冷轧钢板，防止小物件跌落。
7、床头护栏：
床头护栏采用PP材料采用中空吹塑工艺一次成型，尺寸为长度≥938mm，高度≥380mm，厚度≥35mm，护栏尺寸需与床架尺寸相匹配，护栏底部有2个椭圆形连接桩，护栏底部连接桩连接时插入床短横梁对应的孔位固定，提高牢固性能；护栏两端与床立柱连接处有加强护角，学生依靠床头护栏板时，由加强护角受力，每边加强护角的尺寸为345mm*25mm*8mm（±3mm），护角内侧设置圆形连接桩与立柱卡式连接，安装完毕后外表看不到连接装置，不建议使用螺丝固定。护栏不能用实芯板（起到防撞作用）或拼接，并且上面需有永久警示线标志。
8、 床中护栏：
①中护栏采用φ25mm圆管制作，钢管喷涂前厚≥1.2mm。
9、卡扣件：
①采用2.0mm厚冷轧钢板一体冲压成型，前横梁与立柱连接采用隐藏式卡扣，保证床架整体美观，后横梁与立柱采用常规卡扣连接。
②卡扣件与横梁之间连接处为满焊焊接处理。
10.床中梯：
床中梯框架采用≥25×25×1.2mm矩形方管制作；床梯踏板面采用≥1.7mm厚钢板冲压成型；尺寸500×221×20（高）mm（±3），形状为L形，表面分布有防滑纹路设计，增强踏步防滑能力；踏板底部焊接2条≥20*20*1.0mm厚方管横梁，增加踏板承重能力。
11.床挂梯：（床梯总宽≥430mm）
①床梯支架采用≥25*50*1.4mm椭圆钢管焊接而成，脚踏板采用1.7mm厚优质冷轧钢板经冲床一次冲压而成，成型后尺寸为400mm*100mm(±5mm）与支架焊接成一体，踏板下面加焊一根≥20mm*30mm，厚度为≥0.8mm的方管。踏板上镶嵌≥1条荧光片。
②上端椭圆胶套：楼梯支架上端及底部采用ABS工程塑料胶套（塞），上端胶套尺寸为60mm*30mm*15mm(±2mm）避免支架与横梁直接触碰，防止碰撞刮花，中间孔位尺寸为20mm*10mm(±2mm）方便楼梯支架螺丝穿出与横梁固定，其凹面与立柱凸面相吻合。
③侧梯防水胶套：胶套尺寸55*30*30/35mm(±2mm）采用斜边设计与楼梯支架底端角度一致，起到静音、防潮的作用。
12、胶塞：
①立柱上下管口采用ABS工程塑料塞（套）；形状与立柱完全吻合，胶塞（套）均采用内塞外盖结构，使用牢固不脱落，立柱胶塞与地面接触面均有防滑纹，尺寸为80mm*63mm*25mm(±2mm）。
13、床板：
①按铁床实际空间制作。材质：采用≥18mm厚杉木板拼接而成，每张床板采用≤7片杉木板组成（奇数），经干燥、防腐、防蛀处理，板底加固≥2根30*40mm杉木条为支撑点，制作牢固可靠。
序号2：书桌组合柜  规格：1870*600*1700mm（外径正负偏离10mm）
材质说明：
1、衣柜规格≥660*600*1700mm，采用≥0.8mm厚喷塑冷轧钢板；衣柜门板有透气孔与插卡槽，门内分上下两层，上层高度≥400mm，层板下设置挂衣杆，挂衣杆采用25mm直径304不锈钢圆管，柜门安装转舌挂锁，钢制沉式拉手，柜门开透气孔，柜门喷涂浅蓝色，其余部分灰白色，安装可调防潮脚垫。
2、书桌台面≥1210*600mm，台面整体厚度达到≥25mm;采用E1级中纤板贴三聚氰胺面+PP注塑封边、防水防潮； 注塑单边厚度≥2mm，注塑边总高度≥29 mm，保证使用过程中不易被撕掉或脱落;笔槽反方向面，下部有一条导斜边面，规格为≥15*15mm，有效防止学生碰伤；带平板电脑槽,规格≥250*18*H18mm，槽底有≥7个椭圆孔，方便清理槽内卫生；
3、书架规格：≥1200mm*250mm*950mm；立式书架宽≥350mm；采用≥0.8mm厚喷塑电解钢板；
4、台面下储物柜规格：≥350mm*550mm*725mm，采用≥0.8mm厚喷塑冷轧钢板；上面抽屉，柜门安装转舌挂锁，钢制沉式拉手，柜门开透气孔，柜门喷涂浅蓝色，其余部分灰白色，安装可调防潮脚垫。加装钢制后档条.衣柜连接台面的支撑条宽度≥30mm（折边L型卡在台面边上）。钢制部分里外必需经除锈、除油、清洗、表调、酸洗、中和、清洗、磷化、保护膜等工艺处理，钢管需有漏水孔，漏水口出厂前需用胶枪封口处理。钢制部分焊接处采用二氧化碳保护焊接工艺，焊接处要求无脱焊、虚焊和焊空的现象。钢制部分表面均采用热固性粉末静电喷涂。
序号3：公寓椅   规格：460*450*780mm（外径正负偏离5mm）
材质说明：
[bookmark: _GoBack]1、工艺要求：钢管均采用冷轧钢板经模压并采用高频焊接一次成型的中空封闭管材。钢制部分里外必需经除油、清洗、表调、酸洗、中和、清洗、磷化、保护膜等工艺处理，钢管需有漏水孔，漏水口出厂前需用胶枪封口处理。钢制部分焊接处采用二氧化碳保护焊接工艺，钢制部分表面均采用热固性粉末静电喷涂。
2、椅架：椅脚管采用≥40*20mm椭圆钢管，未喷塑厚度为≥1.4mm。座板框采用≥30*15mm的椭圆钢管，未喷塑厚度为≥1.4mm。钢管需要折弯处必须采用液压一次抽芯弯成型。连接杆采用≥40*20mm椭圆钢管，未喷塑厚度为≥1.2mm。
3、座板：座板中间宽度415mm（±5mm），座板中间深度450mm（±5mm），座板尺寸须于椅外径尺寸相匹配；座板后沿中间厚度55mm（±5mm），座板中间前沿厚度45mm（±5mm）。座板截面正反两层塑料板材厚度≥3mm。座板表面采取防滑工艺处理。座板跟座板框不能采用螺丝或螺杆固定。座板采用PP原生材料一次吹塑而成，塑质部件必须是成品部件。
4、背板：背板下部宽度460mm（±5mm），靠背中间高度230mm（±5mm），背板上沿采用弧形设计，靠背上沿中间宽度35mm（±5mm），背板下沿中间厚度20mm（±5mm），背板尺寸需与椅外径尺寸相匹配。背板截面正反两层塑料板材厚度均≥3mm。背板上方具有手提孔，孔径大小符合人体工学便于抓握，易于搬动。靠背采用PP原生材料一次吹塑而成，塑质部件必须是成品部件。
5、脚套：前脚套规格为≥150*30*50mm，后脚套规格为≥120*30*75mm。前后脚套底部两侧壁厚≥5mm，采用PP原生材料一次注塑而成，塑质部件必须是成品部件。
序号4：单人床1  规格：2050*1200*900mm（外径正负偏离10mm）
序号5：单人床2  规格：2250*1200*900mm（外径正负偏离10mm） 
工艺说明：切割出的板材边缘平滑，无毛刺，厚度和长度需达到要求规格；防止出现裂痕或折断的情况；保证拼接处平整，无缝隙；对板材表面进行打磨，保证表面光滑，无明显瑕疵。
材质说明：
1、 材料采用国家E1级优质基材生态环保夹板，符合国家环保标准。
2、 床屏:基材为优质≥25mm厚度夹板,软包为高弹力密度海绵，超纤面料，舒适、耐脏。
3、 床侧、隔板:基材为优质≥18mm夹板，近色直封边，具有防火性、耐磨性、抗酸碱性以及防虫、防腐、防刮花、防污等特点。
4、 五金配件:采用优质五金配件，板材链接采用家具常用三合一配件，偏心头采用优质锌合金材料，一次冲压成型，表面镀镍处理，具有防氧化，美观，稳固等特点，螺杆采用优质铸铁一次冲压成型，中部为优质ABS塑胶，无异味等特点，符合国家GB/T 3325-2008《金属家具通用技术条件》标准。
序号6：床头柜  规格：500*400*500mm（外径正负偏离5mm）
材料说明:
1、 材料采用国家E1级优质基材生态环保夹板，符合国家环保标准。
2、 柜体、隔板:基材为优质≥18mm夹板,近色直封边，具有防火性、耐磨性、抗酸碱性以及防虫、防腐、防刮花、防污等特点。
3、 五金配件:采用优质五金配件，板材链接采用家具常用三合一配件，偏心头采用优质锌合金材料，一次冲压成型，表面镀镍处理，具有防氧化，美观，稳固等特点，螺杆采用优质铸铁一次冲压成型，中部为优质ABS塑胶，无异味等特点，符合国家GB/T 3325-2008《金属家具通用技术条件》标准;拉手为铝合金一字拉手，经多次抛光打磨,表面多层电镀处理，具有光滑，美观，防氧化等特点。
序号7：书桌  规格：1200*600*1800mm（外径正负偏离5mm）材料说明:
1、 材料采用国家E1级优质基材生态环保夹板，符合国家环保标准。
2、 台面板、桌脚板基材为优质≥25mm夹板，其余为≥18mm夹板，近色直封边，具有防火性、耐磨性、抗酸碱性以及防虫、防腐、防刮花、防污等特点。
3、 五金配件:采用优质五金配件，板材链接采用家具常用三合一配件，偏心头采用优质锌合金材料，一次冲压成型，表面镀镍处理，具有防氧化，美观，稳固等特点，螺杆采用优质铸铁一次冲压成型，中部为优质ABS塑胶，无异味等特点，符合国家GB/T 3325-2008《金属家具通用技术条件》标准。
序号8：衣柜   规格：800*600*1800mm（外径正负偏离5mm） 
序号9：衣柜   规格：1200*600*1800mm（外径正负偏离5mm）
材料说明:
1、 材料采用国家E1级优质基材生态环保夹板，符合国家环保标准。
2、 柜体、隔板:基材为优质≥18mm夹板,近色直封边，背板为≥9mm夹板，具有防火性、耐磨性、抗酸碱性以及防虫、防腐、防刮花、防污等特点。
3、 五金配件:采用优质五金配件，板材链接采用家具常用三合一配件，偏心头采用优质锌合金材料，一次冲压成型，表面镀镍处理，具有防氧化，美观，稳固等特点，螺杆采用优质铸铁一次冲压成型，中部为优质ABS塑胶，无异味等特点，符合国家GB/T 3325-2008《金属家具通用技术条件》标准;拉手为铝合金一字拉手，经多次抛光打磨,表面多层电镀处理，具有光滑，美观，防氧化等特点。
序号10：值班室办公桌  规格：1600*600*800mm（外径正负偏离5mm） 
材料说明:
1、 材料采用国家E1级优质基材生态环保夹板，符合国家环保标准。
2、 台面板、桌脚板基材为优质≥25mm夹板，其余为≥18mm夹板，近色直封边，具有防火性、耐磨性、抗酸碱性以及防虫、防腐、防刮花、防污等特点。
3、 五金配件:采用优质五金配件，板材链接采用家具常用三合一配件，偏心头采用优质锌合金材料，一次冲压成型，表面镀镍处理，具有防氧化，美观，稳固等特点，螺杆采用优质铸铁一次冲压成型，中部为优质ABS塑胶，无异味等特点，符合国家GB/T 3325-2008《金属家具通用技术条件》标准。


备注：以上参数为本项目询价参考参数，最终采购参数在此基础上优化调整。
